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1 工作内容及适用对象 

1.1 工作内容 

10kV 高效节能配电变压器技术符合性评估工作包括以下内容： 

供应商申请。对供应商某型号产品进行技术符合性评估时，应由供应商向国网设备部提交申请

表、承诺书、评估资料等相关材料，申请进行技术符合性评估。详见第二章。 

产品技术符合性评估分型式试验前、中标后出厂前和到货验收三个阶段。型式试验前对标准化

设计样机评估，主要开展产品工艺技术、关键原材料及组部件、产品制造、生产制造能力和出厂试

验验证评估。中标后出厂前主要开展产品工艺技术、关键原材料及组部件、产品制造、生产制造能

力、出厂试验验证和标准执行评估等。到货验收开展重点性能参数试验。评估结果应用于相关物资

品类的技术评审、供应商绩效评价及履约环节管理。详见第三章。 

1.2 适用对象 

本细则适用于向国家电网有限公司供货的 10kV 高效节能配电变压器技术符合性评估。根据电

压等级、相数、容量、铁心结构、冷却方式、调压方式、绕组导线型式、电压比、能效等级等九个

维度分类，设备分类清单如表 1-1~1-5 所示。若 10kV 高效节能配电变压器执行标准、设计等方面发

生重大变更，经国网设备部审核后可提出评估申请。 

表 1-1 10kV 油浸式硅钢闭口配电变压器型号分类清单 

序

号 

电压等

级（kV） 
名称 型号 

1 10 

三相油浸式无励磁调压硅钢闭口立体卷配变 

三相油浸式无励磁调压硅钢闭口立体卷配变（单

杆台区） 

S20-M•RL-50/10-NX2 

2 10 

三相油浸式无励磁调压硅钢闭口立体卷配变 

三相油浸式无励磁调压硅钢闭口立体卷配变（单

杆台区） 

S20-M•RL-100/10-NX2 

3 10 三相油浸式无励磁调压硅钢闭口立体卷配变 S20-M•RL-200/10-NX2 

4 10 三相油浸式无励磁调压硅钢闭口立体卷配变 
S20-M•RL-400/10-NX2 

SB20-M•RL-400/10-NX2 

5 10 三相油浸式有载调压硅钢闭口立体卷配变 SZ20-M•RL-100/10-NX2 

6 10 三相油浸式有载调压硅钢闭口立体卷配变 SZ20-M•RL-200/10-NX2 

7 10 三相油浸式有载调压硅钢闭口立体卷配变 SZ20-M•RL-400/10-NX2 

8 10 紧凑型箱式变电站用硅钢闭口卷铁心配变 SB20-M•RL•JXB-400/10-NX2 

9 10 紧凑型箱式变电站用硅钢闭口卷铁心配变 SB20-M•RL•JXB-500/10-NX2 

10 10 紧凑型箱式变电站用硅钢闭口卷铁心配变 SB20-M•RL•JXB-630/10-NX2 
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表 1-2 10kV 油浸式非晶合金闭口配电变压器型号分类清单 

序

号 

电压等

级（kV） 
名称 型号 

1 10 

三相油浸式无励磁调压非晶合金闭口立体卷配变 

三相油浸式无励磁调压非晶合金闭口立体卷配变

（单杆台区） 

SH21-M·RL-50/10-NX2 

2 10 

三相油浸式无励磁调压非晶合金闭口立体卷配变 

三相油浸式无励磁调压非晶合金闭口立体卷配变

（单杆台区） 

SBH21-M·RL-100/10-NX2 

3 10 三相油浸式无励磁调压非晶合金闭口立体卷配变 SBH21-M·RL-200/10-NX2 

4 10 三相油浸式无励磁调压非晶合金闭口立体卷配变 SBH21-M·RL-400/10-NX2 

5 10 三相油浸式有载调压非晶合金闭口立体卷配变 SZBH21-M·RL-100/10-NX2 

6 10 三相油浸式有载调压非晶合金闭口立体卷配变 SZBH21-M·RL-200/10-NX2 

7 10 三相油浸式有载调压非晶合金闭口立体卷配变 SZBH21-M·RL-400/10-NX2 

表 1-3 10kV 油浸式硅钢叠铁心配电变压器型号分类清单 

序

号 

电压等

级（kV） 
名称 型号 

1 10 三相油浸式无励磁调压硅钢叠铁心配变 S20-M-50/10-NX2 

2 10 三相油浸式无励磁调压硅钢叠铁心配变 S20-M-100/10-NX2 

3 10 三相油浸式无励磁调压硅钢叠铁心配变 S20-M-200/10-NX2 

4 10 三相油浸式无励磁调压硅钢叠铁心配变 SB20-M-400/10-NX2 

5 10 三相油浸式有载调压硅钢叠铁心配变 SZ20-M-100/10-NX2 

6 10 三相油浸式有载调压硅钢叠铁心配变 SZ20-M-200/10-NX2 

7 10 三相油浸式有载调压硅钢叠铁心配变 SZB20-M-400/10-NX2 

8 10 紧凑型箱式变电站用硅钢叠铁心配变 SB20-M•JXB -400/10-NX2 

9 10 紧凑型箱式变电站用硅钢叠铁心配变 SB20-M•JX B-500/10-NX2 

10 10 紧凑型箱式变电站用硅钢叠铁心配变 SB20-M•JXB -630/10-NX2 

表 1-4 10kV 干式硅钢叠铁心配电变压器（F、H 级）型号分类清单 

序

号 

电压等

级（kV） 
名称 型号 

1 10 三相树脂浇注式无励磁调压硅钢叠铁心干式配变（F 级） SCB14-630/10-NX2 

2 10 三相树脂浇注式无励磁调压硅钢叠铁心干式配变（F 级） SCB14-800/10-NX2 

3 10 三相树脂浇注式无励磁调压硅钢叠铁心干式配变（F 级） SCB14-1000/10-NX2 

4 10 三相树脂浇注式无励磁调压硅钢叠铁心干式配变（F 级） SCB14-1250/10-NX2 

5 10 三相树脂浇注式无励磁调压硅钢叠铁心干式配变（H 级） SC(H)B14-630/10-NX2 

6 10 三相树脂浇注式无励磁调压硅钢叠铁心干式配变（H 级） SC(H)B14-800/10-NX2 

7 10 三相树脂浇注式无励磁调压硅钢叠铁心干式配变（H 级） SC(H)B14-1000/10-NX2 

8 10 三相树脂浇注式无励磁调压硅钢叠铁心干式配变（H 级） SC(H)B14-1250/10-NX2 
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表 1-5 10kV 干式硅钢闭口立体卷铁心配电变压器（H 级）型号分类清单 

序

号 

电压等

级（kV） 
名称 型号 

1 10 
三相树脂浇注式无励磁调压硅钢闭口立体卷干式配

变（H 级） 
SC(H)B14-RL-630/10-NX2 

2 10 
三相树脂浇注式无励磁调压硅钢闭口立体卷干式配

变（H 级） 
SC(H)B14-RL-800/10-NX2 

3 10 
三相树脂浇注式无励磁调压硅钢闭口立体卷干式配

变（H 级） 
SC(H)B14-RL-1000/10-NX2 

4 10 
三相树脂浇注式无励磁调压硅钢闭口立体卷干式配

变（H 级） 
SC(H)B14-RL-1250/10-NX2 

1.3 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 156 标准电压 

GB/T 1094.1 电力变压器 第 1 部分：总则 

GB/T 1094.2 电力变压器 第 2 部分：液浸式变压器的温升 

GB/T 1094.3 电力变压器 第 3 部分：绝缘水平、 绝缘试验和外绝缘空气间隙 

GB/T 1094.4 电力变压器 第 4 部分：电力变压器和电抗器的雷电冲击和操作冲击试验导则 

GB/T 1094.5 电力变压器 第 5 部分：承受短路的能力 

GB/T 1094.7 电力变压器 第 7 部分：油浸式电力变压器负载导则 

GB/T 1094.10 电力变压器 第 10 部分：声级测定 

GB 2536 电工流体 变压器和开关用的未使用过的矿物绝缘油 

GB/T 2900.95 电工术语 变压器、调压器和电抗器 

GB/T 4109 交流电压高于 1000 V 的绝缘套管 

GB/T 4208 外壳防护等级（IP 代码）  

GB/T 6109.1 漆包圆绕组线 第 1 部分：一般规定 

GB/T 6109.3 漆包圆绕组线 第 3 部分：120 级缩醛漆包铜圆线 

GB/T 6451 油浸式电力变压器技术参数和要求 

GB/T 7095.1 漆包铜扁绕组线 第 1 部分：一般规定 

GB/T 7095.2 漆包铜扁绕组线 第 2 部分：120 级缩醛漆包铜扁线 

GB/T 10228  干式电力变压器技术参数和要求 

GB/T 10230.1 分接开关 第 1 部分：性能要求和试验方法 

GB/T 13912 金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层 技术要求及试验方法 

GB/T 18813 变压器铜带 

GB/T 19264.1 电气用压纸板和薄纸板 第 1 部分：定义和一般要求  

GB/T 19264.2 电气用压纸板和薄纸板 第 2 部分：试验方法  

GB/T 19264.3 电气用压纸板和薄纸板 第 3 部分：压纸板  

GB/T 19345.1 非晶纳米晶合金 第 1 部分：铁基非晶软磁合金带材 
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GB/T 19346.1 非晶纳米晶合金测试方法 第 1 部分：环形试样交流磁性能 

GB 20052-2020 电力变压器能效限定值及能效等级 

GB/T 25438 三相油浸式立体卷铁心配电变压器技术参数和要求 

GB/T 25446 油浸式非晶合金铁心配电变压器技术参数和要求 

DL/T 1094 电力变压器用绝缘油选用指南 

JB/T 501 电力变压器试验导则 

JB/T 3837 变压器类产品型号编制方法 

JB/T 10442.1 电工用菱格涂胶绝缘纸 第 1 部分：定义和一般要求  

JB/T 10442.2 电工用菱格涂胶绝缘纸 第 2 部分：试验方法 

JB/T 10442.3 电工用菱格涂胶绝缘纸 第 3 部分：单项材料菱格环氧胶绝缘纸  

JB/T 10692 变压器用油位计  

国家电网有限公司配电网工程典型设计 

国家电网有限公司 10 千伏配电变压器标准化设计方案（2021 版） 

2 供应商申请 

2.1 供应商提交申请 

供应商自愿按照表 2-1 中资料清单提交 10kV 高效节能配电变压器技术符合性评估申请表、承

诺书及相应评估资料。具体如下： 

表 2-1 供应商提交申请材料列表 

编号 文件名 文件格式 标准型式 

1  变压器技术符合性评估申请表* 盖章 PDF 版 附录 1 

2  
参加变压器技术符合性评估审查承诺

书* 
盖章 PDF 版 附录 2 

3  审查资料清单* 盖章 PDF 版 附录 3 

4  供应商投标文件 盖章 PDF 版 
投标文件（应包含技术特

性参数表） 

5  工艺文件* 正式盖章版 无 

6 
关键原材料及组部件供应商审查备案

表* 
正式盖章版 附录 4 

7 分接开关型式试验报告* 正式盖章版 无 

8  油位计压力释放阀型式试验报告* 正式盖章版 无 

9 绝缘材料型式试验报告* 正式盖章版 无 

10 关键原材料及组部件进厂检验方法* 正式盖章版 无 

11 
绕组线、铜带、硅钢片、绝缘油和绝

缘纸进货采购合同或发票* 
正式盖章版 无 

12 本体和关键组部件说明书* Word 及盖章 PDF 版 无 

13  变压器型式试验检测报告 盖章 PDF 版 无 

14 变压器型式试验产品与申报产品关键 Word 及盖章 PDF 版 附录 5 

https://www.so.com/link?m=audYQXwlKlqIyCnP6qsT3uvr2bfTHvWKzY5cU2L0vgc6t/RQvyDodVBPOMgHxTzV3HXab95JRWriaRs0WMfSfBrGGT1JMPlMZ75B6NXIBN5oOGqKNybsysrDF/pov01qp
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原材料及组部件供应商审查备案表 

15 
型式试验产品与申报产品一致性对比

表 
Word 及盖章 PDF 版 附录 6 

16 申报产品出厂试验方案* 盖章 PDF 版 无 

注：带“*”为型式试验前提交资料，其余为中标后提交资料。如中标后对于型式试验前提交资料

有更新，可重新提交该部分资料；如没有更新，分数采用型式试验前评估分数。 

2.2 供应商申请材料审查 

(1) 根据表 1-1~1-5 分类维度，对应每个类型申报产品均应分别填写附录 1《变压器技术符合性

评估申请表》。 

(2) 资料应按表 2-1 要求提交完整资料、格式正确并正式盖章（单位公章），资料不应存在缺

页或字迹模糊等问题。 

2.3 供应商申请审查的结论 

相关单位接收供应商提交的申报产品资料，并对资料格式、完整性进行初审，并督促供应商完

善资料。 

3 10kV 高效节能配电变压器技术符合性评估 

本部分评估产品与标准化设计方案、技术标准和采购技术规范书的技术符合性。型式试验前和

中标后出厂前开展 3.1~3.6 章节评估，采用百分制，各部分分值权重如下表所示，达到 85 分且单个

评估项目满足阈值要求则技术符合性评估通过。到货验收技术符合性评估如有任何一项试验不通

过，则不通过评估。 

表 3-1 型式试验前技术符合性评估各部分分值 

序号 章节 技术符合性评估项目名称 权重 阈值 产品得分 

1 
3.1 产品工艺技术符

合性评估 
产品工艺资料审核（满分 100 分） 10 8  

2 

3.2 关键原材料及组

部件技术符合性评

估 

关键原材料及组部件资料审核（满分

100 分） 
10 8   

3 
3.3 产品制造一致性

评估 

原材料材质试验结果审核（满分 100

分） 
10 9  

产品结构尺寸是否符合图纸要求审核

（满分 100 分） 
20 20  

4 
3.4 生产制造能力技

术符合性评估 

供应商产品质量管控水平评估（满分

100 分） 
30 22   

5 
3.5 出厂试验验证技

术符合性评估 
重点性能参数出厂试验（满分 100 分） 20 18   

总     分 100 85   
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表 3-2 中标后出厂前技术符合性评估各部分分值 

序号 章节 技术符合性评估项目名称 权重 阈值 产品得分 

1 
3.1 产品工艺技术符

合性评估 
产品工艺资料审核（满分 100 分） 5 4  

2 

3.2 关键原材料及组

部件技术符合性评

估 

关键原材料及组部件资料审核（满分

100 分） 
10 9   

3 
3.3 产品制造一致性

评估 

原材料性能试验结果审核（满分 100

分） 
10 9  

产品结构尺寸是否符合图纸要求审核

（满分 100 分） 
10 10  

4 
3.4 生产制造能力技

术符合性评估 

供应商产品质量管控水平评估（满分

100 分） 
30 22   

5 
3.5 出厂试验验证技

术符合性评估 
重点性能参数出厂试验（满分 100 分） 20 18   

6 
3.6 标准技术符合性

评估 
标准技术符合性评估（满分 100 分） 15 13  

总     分 100 85   

产品工艺技术、关键原材料及组部件（抽检除外）、标准技术符合性评估方式为资料评估，分

为审查、判断、备案三种方式。 

(1) 审查是指对相关资料进行技术细节核实。 

(2) 判断是指对相关资料进行完整性、有效性、一致性确认。 

(3) 备案是指对相关资料进行形式审核后留档待有需要时备查。 

产品结构一致性、生产制造能力、出厂试验验证技术符合性评估方式为现场评估。 

国网设备部牵头组建评估工作组，由中国电科院、省（市）电力公司相关技术人员组成，负责

对同一供应商的同型号、同设备维度编码部分产品开展技术符合性评估。 

3.1 产品工艺技术符合性评估 

工作组在资料审核阶段审核相关产品工艺技术文件，通过审核工艺技术等资料判断供应商的工

艺管理水平。 

3.1.1产品的工艺技术符合性评估审核资料清单 

产品工艺技术符合性评估审核提交资料清单如下表所示。 

表 3-3 产品工艺技术符合性评估审核提交资料列表 

序号 审核方式 文件名 文件格式 标准型式 

1 判断 产品工艺文件清单 盖章 PDF 版 / 

2 判断 生产工艺文件 盖章 PDF 版 无 

3.1.2产品的工艺文件资料分值 

产品的工艺文件各部分分值分配与评分原则如下表所示。 
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表 3-4 工艺文件资料分值 

序

号 
审核方式 文件名称 评分原则 分值 得分 扣分原因 

1 
判断、备

案 

产品工艺文件清

单 
信息完整评 10 分。 10     

2 
判断、备

案 
生产工艺文件 具体评分细则见表 3-5。 90     

合计 100     

审查人：  审查时间：      年    月    日 

产品工艺文件评分细则如下表所示。 

表 3-5 工艺文件评分细则 

序号 文件项目 评分原则 分值 得分 扣分原因 

1 
工艺文件齐

全性审查 

应包含高、低压绕组绕制，器身装配，引线

装配，总装配等文件，并附有各工序实例。 
20   

2 
工艺文件内

容表达方式 
文字加关键工序图片描述方式。 15   

3 
工艺文件结

构层次审查 
工序结构层次清晰。 15   

4 

工艺文件关

键工艺参数

审查 

应包含绕组绕制张力、线径变化范围、环氧

筒离缝要求、绕组绕制外径偏差范围、螺栓

紧固力矩等关键工艺参数进行限定。 

20   

5 

工艺文件内

容齐全性审

查 

包含工艺步骤、操作要点、过程检验要求及

检验方法、安全注意事项等方面。 
20   

总  分 90   

审查人：  审查时间：      年    月    日 

3.1.3产品工艺技术符合性评估审查结论 

工作组审查供应商提供的工艺技术文件等资料后，总结审核情况。 

3.2 关键原材料及组部件技术符合性评估 

工作组在资料审核阶段审核关键原材料及组部件的供应商信息、相关试验报告等资料。 

3.2.1关键原材料及组部件资料清单 

关键原材料及组部件资料清单如下表所示。 

表 3-6 关键原材料及组部件资料清单 

编号 审核方式 文件名 文件要求 标准型式 

1 判断 
关键原材料及组部件备案提交资料

清单 
正式盖章版 无 
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编号 审核方式 文件名 文件要求 标准型式 

2 判断 
关键原材料及组部件供应商审查备

案表 
正式盖章版 附录 4 

3 判断 非晶铁心、硅钢铁心检测报告 正式盖章版 无 

4 判断 分接开关型式试验报告 正式盖章版 无 

5 判断 油箱 正式盖章版 无 

6 判断 套管型式试验报告 正式盖章版 无 

7 判断 
油位计及压力保护装置型式试验报

告 
正式盖章版 无 

8 判断 绝缘纸及纸板型式试验报告 正式盖章版 无 

9 审查 关键原材料及组部件进厂检验方法 正式盖章版 无 

10 判断 绕组线、铜带、硅钢片、绝缘油 

和绝缘纸进货采购合同 

正式盖章版 无 

3.2.2关键原材料及组部件资料分值 

关键原材料及组部件资料各部分分值分配与评分原则如下表所示。 

表 3-7 关键原材料及组部件资料分值 

序

号 

审核 

方式 
文件名称 分值 评分原则 得分 

扣分 

原因 

1 判断 

关键原材料及组部

件备案提交资料清

单 

5 信息完整评 5 分。     

2 判断 

关键原材料及组部

件供应商审查备案

表 

5 

信息完整、格式正确，且抽

查实际使用的关键原材料及

组部件型号、供应商与备案

表一致评 5 分。发现一处不

一致扣 1 分，扣完为止。 

    

3 判断 
分接开关型式试验

报告 
10 

提供同型号国家级第三方检

测机构出具的检测报告，信

息完整、格式正确评 10 分。 

    

4 判断 套管型式试验报告 10 

提供同型号国家级第三方检

测机构出具的检测报告，信

息完整、格式正确评 10 分。 

    

5 判断 
油位计及压力保护

装置型式试验报告 
10 

提供同型号国家级第三方检

测机构出具的检测报告，信

息完整、格式正确评 10 分 
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序

号 

审核 

方式 
文件名称 分值 评分原则 得分 

扣分 

原因 

6 判断 
非晶铁心、硅钢铁心

检测报告 
10 

检测报告包含：空载损耗、

噪声、外形尺寸等内容，信

息完整、格式正确评 10 分。 

   

7 判断 
绝缘纸及纸板检测

报告 
10 

提供同型号国家级第三方检

测机构出具的检测报告，信

息完整、格式正确评 10 分。 

    

8 判断 油箱检查报告 10 

提供包含外形结构、尺寸、

漆膜厚度、设计合理性、焊

接工艺要求、材质的油箱出

厂检查报告，信息完整、格

式正确评 10 分。 

  

9 审查 
关键原材料及组部

件进厂检验方法 
20 

检查非晶带材出厂检验报告

及合格证是否齐全；检查非

晶带材表面应平整光滑、清

洁，不应有影响使用的波浪

形、皱褶等缺陷，不应有锈

蚀、油脂；信息完整、格式

正确评 5 分。 

  

检查绕组线出厂检验报告及

合格证是否齐全；检查漆膜

是否光滑均匀，不得存在影

响性能的缺陷；用千分尺测

量导体外形尺寸及漆膜厚

度，偏差应符合 GB/T 

6109.-20081 及 GB/T 

7095.1-2008 相关规定；导线

电阻率检测，20 ℃时电阻率

≤0.017241 Ω·mm2/m；按

GB/T 4074.5进行击穿电压试

验；信息完整、格式正确评 5

分。 
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序

号 

审核 

方式 
文件名称 分值 评分原则 得分 

扣分 

原因 

检查变压器油检验报告及合

格证是否齐全；目测变压器

外观应清澈透明，无沉淀物，

无悬浮物；变压器油试验（水

含量、击穿电压、介质损耗

因数、油中溶解气体、闪点

（闭口））应符合标准要求，

信息完整、格式正确评 5 分。 

  

检验绝缘纸及纸板检验报告

及合格证（检验项目齐全，

型号规格符合要求）；外观

检查：平板纸张厚度应均匀

一致，切边应整齐、洁净。

纸板应平整，不应有翘曲、

鼓包、压痕、压折子、表面

裂纹、肉眼可见的孔眼、粗

大纤维束以及导电杂质等影

响使用的纸病；用千分尺测

量纸板厚度及公差应公差应

符合 JB/T 8989.2 要求。信息

完整、格式正确评 5 分。 

  

10 判断 

绕组线、铜带、非晶

合金、硅钢片、绝缘

油和绝缘纸进货采

购合同 

10 

核查关键原材料厂家、型号

与附录 4 及按照图纸估算使

用量的一致性。发现一处不

一致扣 1 分，扣完为止。 

  

合 计 100   

审查人：  审查时间：      年    月    日 

对于该部分的所有资料，提出以下通用要求： 

(1) 一致性方面，供应商提供的关键原材料及组部件资料应为申报产品的相关资料，若关键原

材料及组部件资料所示产品的型号、参数与申报产品不一致，则可判断本次技术符合性评估申请无

效，无需继续进行后续审查。 

(2) 完整性方面，关键原材料及组部件资料清单中的相关资料应完整提供，且每项资料填写应

完整。 

(3) 有效性方面，资料至少应有编制、校核和批准的三级审核程序并签字或盖章。所有报告应

由申报单位正式盖章，检测报告依据试验标准应为现行标准。 

3.2.3 关键原材料及组部件资料审查结论 

工作组审查供应商提供的关键原材料及组部件供应商资料后，总结审核情况。 
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3.3 产品制造符合性评估 

工作组在产品制造期间，通过厂内检测或送国家级第三方检测机构检测的方式，对在制产品的

关键原材料性能评估；通过检查和测量的方式，对半成品、成品的结构一致性评估，判断产品制造

与图纸设计的要求是否相符。供应商的原材料试验检测相关仪器设备应在校准/检定有效期内。 

3.3.1在制产品关键原材料材质评估 

在制产品关键原材料及试验项目如下表所示。 

表 3-8 原材料评估试验项目 

评估对象 检验项目 依据标准 

绕组线 

电阻系数、导体公差*、

漆膜厚度、击穿电压试

验 

GB/T 4074.2 绕组线试验方法 第 2 部分，尺寸测量 

GB/T 4074.5 绕组线试验方法 第 5 部分，电性能 

GB/T 6109.1 漆包圆绕组线 第 1 部分：一般规定 

GB/T 6109.3 漆包圆绕组线 第 3 部分：120 级缩醛漆包铜

圆线 

GB/T 7095.1 漆包铜扁绕组线 第 1 部分：一般规定 

GB/T 7095.2 漆包铜扁绕组线 第 2 部分：120 级缩醛漆包

铜扁线 

铜带 

电阻系数、带材的厚度

和宽度*、带材的剪切

边应切齐* 

GB/T 18813 变压器铜带 

绝缘油 

水含量、击穿电压、介

质损耗因数、闪点（闭

口） 

选用的矿物绝缘油应是符合 GB 2536 和 DL/T 1094 规定的

新油。当不同牌号、不同批次矿物绝缘油需混用时，应在

使用前通过混油试验，试验结果应符合 GB 2536 的规定。 

注：带“*”试验项目可在厂家检测。 

原材料评估试验的判断标准见下表。 

表 3-9 原材料评估试验判断标准 

原材料检测 

申报型号编号  申报供应商  

申报设备型号  检测地点  

检测人员  检测时间  

序

号 

项

目 
内容 评分标准 

检测

设备 
设计值（或标准值） 

检测 

结果 
得分 

1 

绕

组

线 

漆膜

厚度 

扁线：0.12 mm ~0.17 mm。 

圆线：按 GB/T 6109.1 中非自

粘性规格 

满足上述要求且检测值等于

或优于设计值得 10 分。 

专用

测试

仪 

扁 线 ： 0.12 mm 

~0.17mm； 

圆 线 ： 按 GB/T 

6109.1 中非自粘性

规格 
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导体

公差 

导体公差应符合 GB/T 6109.1

表 1 和 GB/T 7095.1 表 1 中的

规定 

满足上述要求且检测值等于

或优于设计值得 10 分。 

专用

测试

仪 

导体公差应符合

GB/T 6109.1表 1 和

GB/T 7095.1表 1 中

的规定 

    

电阻

系数

测试 

电 阻 系 数 ρ20≤0.017241 

Ω•mm2/m 

满足上述要求且检测值等于

或优于设计值得 10 分。 

专用

测试

仪 

ρ20≤0.017241 

Ω•mm2/m  
    

击穿

电压

试验 

击穿电压试验（室温）：圆线

的最小击穿电压应符合 GB/T 

6109.1 表 9 中 2 级室温要求，

扁线的最小击穿电压室温下

不小于 2 kV（方均根值）满

足上述要求且检测值等于或

优于设计值得 10 分。 

漆包

线耐

压试

验仪 

击穿电压试验（室

温）：圆线的最小

击穿电压应符合

GB/T 6109.1表 9 中

2 级室温要求，扁线

的最小击穿电压室

温下不小于2kV（方

均根值） 

    

2 
铜

带 

带材

边缘 

应切齐，无裂边和翘边，带材

边缘毛刺高度应不大于

0.01mm 满足上述要求且检测

值等于或优于设计值得 10

分。 

千分

尺、游

标卡

尺 

应切齐，无裂边和

翘边，带材边缘毛

刺高度应不大于

0.01mm 

    

尺寸

公差 

GB/T 18813 《变压器铜带》 

满足上述要求且检测值等于

或优于设计值得 10 分。 

千分

尺、游

标卡

尺 

GB/T 18813 变压

器铜带 
    

电阻

系数 

GB/T 18813 《变压器铜带》 

满足上述要求且检测值等于

或优于设计值得 10 分。 

涡流

导电

仪 

GB/T 18813 变压

器铜带 
    

3 

绝

缘

油 

指标

测试 

变压器油应符合 GB 2536 和

DL/T 1094 所规定的要求，满

足一项得 7.5 分，共计 30 分。 

专用

测试

仪 

（1）未处理油：击

穿电压（kV）≥30，

经处理油：击穿电

压（kV）≥70 选择

其一做试验 

（2）闪点（闭口）

（℃）≥135 

（3）水含量（mg/L）

≤30 

（4）介质损耗因数

（90℃）≤0.005 
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总分 100 分    

审查人  审查时间  

3.3.2在制产品结构一致性评估 

在评估过程中，需结合相关图纸（包括但不限于基础图、绕组图、引线图、铁心图、夹件图、

器身图、油箱及箱盖图）进行核查，供应商应在工厂提供相应的图纸供查阅。产品结构一致性判断

标准见下表。 

表 3-10 产品结构一致性判断标准 

序号 检测项目 评分标准 分值 得分 

1 铜带厚度、宽度 规格尺寸与图纸是否一致 5  

2 导线线规测量 规格尺寸与图纸是否一致 5  

3 环氧筒外径，厚度、高度测量 规格尺寸与图纸是否一致 

注：适用非晶配变 

10  

4 绕组外径及高度测量 尺寸与图纸是否一致 10  

5 铁心外形尺寸测量 尺寸与图纸是否一致 10  

6 夹件外形尺寸测量 尺寸与图纸是否一致 10  

7 垫块外形尺寸测量 尺寸与图纸是否一致 10  

8 器身外形尺寸测量 尺寸与图纸是否一致 10  

9 引线铜排尺寸测量 尺寸与图纸是否一致 10  

10 油箱及箱盖外形尺寸测量 尺寸与图纸是否一致 10  

11 产品外形尺寸测量 尺寸与图纸是否一致 10  

总   分 100  

审查人：  审查时间：      年    月    日 

3.3.3产品制造符合性评分 

审核结束后，工作组总结关键原材料性能抽检项目和结构一致性审核情况，对关键原材料抽检

项目和结构一致性进行评分。 

3.4  生产制造能力符合性评估 

3.4.1供应商产品质量管控水平评估 

工作组针对申报产品直接相关的资质信息、车间环境管理、原材料及供方管理、制造能力、试

验能力等方面对供应商产品质量管控水平进行评估，评估要求与分值见下表。 

专家可结合现场生产情况，抽取铁心、绕组等部件封样留存，有待后续检查。 

表 3-11 供应商产品质量管控水平评估要求与分值 

序

号 
审查项目 审查标准 分值 得分 

1 
产品质量

保证体系 

公司是否具有质量管理体系证书（ISO9001 等），

证书在有效期内并定期年检，认证范围涵盖被评估

产品。 

10 / 
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序

号 
审查项目 审查标准 分值 得分 

总 分 10   

2 
生产环境

条件 

作业环境是否整洁 / / 

（1）划定不同材料、组件的堆放区域，防止废料

污染和不合格品混用 
5   

（2）材料、组件应堆放整齐，并有针对性地采取

遮盖、加装封板等措施保持清洁 
5   

总 分 10   

3 

外购件的

质量管控

能力 

外购件质量管理是否完善 / / 

（1）现场核查非晶带材和硅钢片出厂报告和进厂

检验记录 
1   

（2）现场核查非晶合金铁心和铁心（如外购）出

厂报告和进厂检验记录 
3    

（3）现场核查绕组线出厂报告和进厂检验记录，

包含导线电阻系数、绝缘厚度及导线外形尺寸等 
2   

（4）现场核查有载分接开关出厂报告和进厂检验

报告（检查记录），如外观检；无励磁分接开关进

厂检验报告（检查记录），如外观检查，接触电阻

测量（抽查）试验项目。 

1   

（5）现场核查油箱（如外购）出厂报告和进厂检

验报告（检查记录） 
2  

（6）现场核查套管出厂报告和进厂检验报告（检

查记录） 
1  

总 分 10   

4 

重要组部

件制造能

力 

 

对于产品的重要组部件，公司是否具备生产和加工

能力 
/ / 

（1）绕组绕制 

1）能实现低压箔式绕组及高压圆筒式绕组一体化

绕制，能实现齿轮模与铁心无接触绕制；或具备宝

塔形层间绝像放纸功能的自动绕线装置，评分 15

分； 

2）绕组绕制通用设备，具备箔式绕线机和自动排

线机，能够设置张力值，评分 5 分。 

15   

（2）器身装配：具备铁心自动翻转设备，并具备

铁心自动升降工作台，确保铁心不受损伤。 

 注：对于叠铁心配变本条款不适用，不扣分。 

10   

（3）立体卷铁心 

1）宜采用智能制造技术生产，生产设备应具有根
10   
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序

号 
审查项目 审查标准 分值 得分 

据系统物料需求智能化调动，带材剪切设备应具备

来料双开自动化、纠偏张力、卷绕速度智能化和绕

卷分段完毕智能入、出库且应具备自动反馈闭环控

制系统，多台热处理，评 10 分；不符合上述要求，

酌情扣分。 

2）叠铁心：具备铁心自动叠片装置，评 10 分，人

工叠片，评 5 分。 

如铁心为外购件，则该供应商具备上述要求，提供

满足上述要求的证明文件，并加盖公章。 

（4）具备铁心带材剪切线。 

非晶合金带材和硅钢剪切质量满足：片宽为公差

（-0.1～+0.3）；毛刺≤0.02 mm；条料边沿波浪度

≤1.5%（波高/波长）。 

铁心为外购件，则该供应商具备上述要求，提供满

足上述要求的证明文件，并加盖公章。 

5  

总 分 40   

5 
设备检验

试验能力 

检验或试验仪器、环境是否能保证设备得到全面的

检验 
/ / 

（1）配备有环境噪声 25dB（A）及以下声级测量

室、声级计采购合同或发票 
5   

（2）配备 35kV 及以上工频耐压试验设备及采购合

同或发票 
4   

（3）配备中频发电机组或变频电源 4   

（4）配备 300 kV 及以上的冲击电压发生器及采购

合同或发票 
5   

（4）具备独立的试验场所 4   

（5）应具备绝缘油耐压测试仪、微水测量仪、气

相色谱仪、介损测量仪、闭口闪点仪及各仪器采购

合同或发票 

4   

（6）试验设备及仪器是否在校准/检定有效期内 4   

总分 30   

总  分 100   

审查人：   审查时间：   年    月    日 

3.4.2生产制造能力符合性评分 

审核结束后，工作组总结供应商产品质量管控水平审核情况，对生产制造能力技术符合性进行

评分。 
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3.5 出厂试验验证技术符合性评估 

3.5.1重点性能参数出厂试验 

型式试验前及中标后出厂前抽检同设备维度编码变压器的出厂试验，由工作组成员代表及供应

商共同见证（现场或远程视频见证）。可根据设备管理需求对空载损耗测量、负载损耗测量和声级

测定项目开展抽检，抽检时由各省公司自备功率分析仪和声级计在工厂进行试验，自备功率分析仪

和声级计应由省级及以上计量院校准；供应商负责提供试验所需的仪器设备，并提交其第三方校准

/检定报告。 

如果出现抽检结果和供应商试验结果不一致，则判定该申报产品的技术符合性评估不通过，应

对该供应商的其他产品加大抽检力度。 

10kV 高效节能配电变压器重点性能参数出厂试验项目及要求如下表所示。 

表 3-12 重点性能参数出厂试验评分细则 

重点性能参

数出厂试验 

申报型号编号  申报供应商  

申报设备型号  检测地点  

检测人员  检测时间  

试验项目 试验标准 试验结果要求及评分细则 分值 试验测量结果及评分 

绕组电阻

测量 

GB/T 1094.1-2013、

GB/T 6451-2015、JB/T 

501 

试验结果要求：直流电阻不

平衡率，线为≤2%、相为≤

4%。 

评分细则：分值为 5 分，不

符合技术协议得 0 分；符合

技术协议得 5 分。 

5 

线：         % 

相：        % 

评分： 

电压比测

量和联结

组标号检

定 

GB/T 1094.1-2013 

GB/T 6451-2015、JB/T 

501 

试验结果要求： 

主分接偏差为下列较低者： 

a)规定电压比的±0.5%； 

b)主分接上实际阻抗百分数

的±1/10。 

其他分接： 

匝数比设计值的±0.5%。 

评分细则：分值为 5 分，不

符合技术协议得 0 分；符合

技术协议得 5 分。 

5 

偏差范围： 

评分： 

绕组对地

及绕组间

直流绝缘

电阻测量 

GB/T 1094.1-2013 、

GB/T 6451-2015、JB/T 

501 

试验结果要求：高压绕组≥

1000 MΩ，其他绕组≥500 

MΩ。评分细则：分值为 5

分，不符合技术协议得 0 分；

符合技术协议得 5 分。 

5 高压对低压及地绝缘

电阻(MΩ)：——  

低压对高压及地绝缘

电阻(MΩ)：——  

高压及低压对地绝缘

电阻(MΩ)：——  

高压对低压绝缘电阻

(MΩ)：—— 
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评分： 

短路阻抗

和负载损

耗测量 

GB/T 1094.1-2013 、

GB/T 6451-2015、JB/T 

501 

试验结果要求：负载损耗不

允许有正偏差，短路阻抗偏

差范围±10%。 

评分细则：分值为 5 分，不

符合技术协议得 0 分；符合

技术协议得 5 分。 

5 负载损耗 Pk（kW）： 

 

短路阻抗 Zk（Ω/相）： 

 

评分： 

抽样产品负载损耗离

散率 

评分细则：分值为 15 分。 

低于标准 3%得：15 

低于标准 5%得：10 

低于标准 10%得：5 

15 

 

空载损耗

和空载电

流测量 

GB/T 1094.1-2013 

GB/T 6451-2015 

JB/T 501 

试试验结果要求： 

空载损耗不允许有正偏差。

空载电流偏差为标准值的

+30%。 

评分细则：分值为 5 分，不

符合技术协议得 0 分；符合

技术协议得 5 分。 

5 空载损耗 P0（kW）： 

 

空载电流 I0（%）： 

 

评分： 

线端雷电

全波冲击

试验（LI） 

GB/T 1094.1-2013、

GB/T 1094.3-2017、

GB/T 1094.4-2005 

试验结果要求： 

雷电全波冲击波的施加顺

序： 

（1）一次 50%~70%全电压

的全波参考冲击； 

（2）三次 100%全电压的全

波冲击。 

变压器无异常声响，电压、

电流无突变，在降低试验电

压下冲击与全试验电压下冲

击的示波图上电压和电流的

波形无明显差异，则本试验

通过。 

评分细则：分值为 10 分，不

符合技术协议得 0 分；符合

技术协议得 10 分。 

10 

合格 

不合格 

评分： 
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油浸式变

压器压力

密封试验 

GB/T 1094.1-2013 、

GB/T 6451-2015 

试验结果要求： 

片式散热器结构（内部充有

气体的密封式）：应承受 60 

kPa 的试验压力，12 h 应无

泄漏。 

评分细则：分值为 5 分，不

符合技术协议得 0 分；符合

技术协议得 5 分。 

5 

施加压力（kPa）： 

持续时间（min）： 

结果： 

评分：  

 

外施耐压

试验（AV） 

 

GB/T 1094.1-2013 、

GB/T1094.3-2017 

试验结果要求： 

高压施加电压 35kV，时间 

60s；低压施加电压 5kV，时

间 60s，如果试验电压不出

现突然下降，则试验合格。 

评分细则：分值为 5 分，不

符合技术协议得 0 分；符合

技术协议得 5 分。 

5 高压对低压及地试验

电压（kV）： 

高压对低压及地持续

时间（s）： 

低压对高压及地试验

电压（kV）： 

低压对高压及地持续

时间（s）： 

结果： 

评分： 

感应电压

试 验

（IVW） 

GB/T 1094.1-2013 、

GB/T1094.3-2017 

试验结果要求： 

相对地试验电压：2×Ur/√3，

试验电压频率等于或小于 2

倍频率时，其全电压下的试

验时间为 60s；试验频率超

过两倍额定频率时，试验电

压应为：120×（额定频率 /

试验频率）（s），但不少于

15s。如果试验电压不出现突

然下降，则试验合格。 

评分细则：分值为 5 分，不

符合技术协议得 0 分；符合

技术协议得 5 分。 

5 

高压相间试验电压： 

低压相间试验电压： 

试验频率（Hz）：＞ 

持续时间（s）： 

结果： 

评分： 

 

辅助接线

的绝缘试

验 

GB/T 1094.3-2017 

注：适用于有载调压配

电变压器 

试验结果要求： 

应承受 2kV(方均根值)、1min

对地交流外施耐压试验。如

果试验电压不出现突然下降

或内有击穿特征，则试验合

格。 

评分细则：分值为 5 分，不

符合技术协议得 0 分；符合

技术协议得 5 分。 

5 

合格 

不合格 

评分： 
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有载分接

开关试验 
GB/T 1094.1-2013 

试验结果要求： 

在变压器完成装配后，有载

分接开关应承受如下顺序的

操作试验，且不发生故障。 

（1）变压器不励磁，完成 8

个操作循环（一个操作循环

是从分接范围的一端到另一

端，并返回到原始位置）； 

（2）变压器不励磁，且操作

电压降到其额定电压值的

85%时，完成一个操作循环； 

（3）变压器在额定频率和额

定电压下，空载励磁时，完

成一个操作循环； 

评分细则：分值为 5 分，不

符合技术协议得 0 分；符合

技术协议得 5 分。 

注：适用于有载调压变压器；

无励磁变压器该项不扣分。 

5 

合格 

不合格 

评分： 

 

绝缘油试

验 

JB/T 501 

注：适用于油浸式变压

器。 

试验结果要求： 

击穿电压（kV）≥40； 

水含量（mg/L）≤20。 

评分细则：分值为 5 分，不

符合技术协议得 0 分；符合

技术协议得 5 分。 

5 

击穿电压（kV）： 

水含量（mg/L）： 

评分： 

声级测定 GB/T 1094.1-2013 、

GB/T 1094.10-2003 

试验结果要求： 

声级测定。各传声器测量点

应沿规定的轮廓线上大致均

匀地布置，且彼此之间的距

离不大于 1m。满足技术协议

要求。 

评分细则：满分 20 分， 

低于声压级标准不到

1dB(A)得：16 

低于声压级标准不到

1dB(A)得：18 

低于声压级标准 2dB(A)得：

19 

低于声压级标准 3dB(A)及

以上得：20 

20 

测量距离 X(m)：0. 

声压级 LPA [dB(A)]： 

声功率级 

LWA[dB(A)]： 

评分： 
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局部放电

测量 

GB/T 1094.11-2007 

GB/T 1094.3-2017 

注：适用于干变 

 

评分细则：满分 5 分， 

7＜局放量≤8pC 得 3 分 

6＜局放量≤7pC 得 4 分 

局放量≤6pC 得 5 分 

 

5 

局部放电量（pC）： 

评分： 

注：一次性通过试验的满分，第一次不合格重复试验合格的扣 2 分，两次扣 2 分，三次以上为 0 分。 

总分 100  

审查人  审查时间  

3.5.2出厂试验验证技术符合性评分 

审核结束后，工作组总结试验验证情况，对试验验证技术符合性进行评分。 

3.6 标准执行符合性评估 

工作组在资料审核阶段审核相关试验资料，包括申报产品的第三方型式试验检测报告，来验证

产品与标准、方案要求的符合程度。 

对于该部分的所有资料，提出以下通用要求： 

(1) 一致性方面，核实申报产品与第三方型式试验产品的相似程度应与产品登记表中的变压器

制造单位名称一致，不得使用同一集团内其他制造主体的试验检测报告替代。如公司名称发生变动，

应提供有效的工商证明文件。 

完整性方面，同型号产品的第三方试验检测报告资料清单中的相关资料应完整提供，且每项资料填

写应完整。第三方变压器型式试验检测报告中的试验项目应包括 GB/T 1094.1 规定的例行试验项目

和型式试验项目、国家电网有限公司 10 千伏配电变压器标准化设计方案（2021 版）和国家电网有

限公司 10kV 变压器采购标准中规定试验项目。  

(2) 有效性方面，所有资料应由申报单位正式盖章。变压器型式试验检测报告应明确被试品的

基本参数，由获得国家级第三方实验室或检测机构出具。 

3.6.1同型号产品的标准技术符合性审核资料清单 

同型号产品的试验报告审核资料清单如下表所示。 

表 3-13 同型号产品的标准技术符合性评估审核提交资料列表 

序

号 

审核 

方式 
对象 文件名 文件格式 标准型式 

1 判断 / 试验检测报告审查资料清单 
盖章 PDF

版 
无 

2 判断 
型式试验

产品 

变压器第三方型式试验检测报告及

检测机构官网申请评估产品的检测

报告查询截图 

盖章 PDF

版 
无 

3 备案 
型式试验

产品 

关键原材料及组部件供应商审查备

案表 

Word 及盖

章 PDF 版 
附录 4 
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4 判断 

型式试验

产品与申

报产品 

变压器型式试验产品与申报产品一

致性对比表 

Excel 及盖

章 PDF 版 
附录 6 

3.6.2同型号产品的标准技术符合性资料分值 

同型号产品的试验报告各部分分值分配与评分原则如下表所示。 

表 3-14 同型号产品的标准技术符合性资料分值 

序

号 
审核方式 文件名称 分值 评分原则 得分 

扣分 

原因 

1 
判断、备

案 

试验报告审查资料清

单 
5 信息完整。    

2 
判断、备

案 

变压器型式试验检测

报告 
80  

（1）供应商应提供国家级第三

方变压器型式试验检测报告，

且试验依据应为现行标准。（5

分） 

（2）报告在有效期内。（5 分） 

（3）按照表 3-15 的要求评分。

（70 分） 

  

3 
判断、备

案 

申报产品关键原材料

及组部件供应商审查

备案表 

5 格式正确，信息完整。   

4 
判断、备

案 

型式试验产品与申报

产品关键原材料及组

部件供应商审查备案

表 

5 格式正确，信息完整。   

5 
判断、备

案 

变压器型式试验产品

与申报产品一致性对

比表 

5 格式正确，信息完整。     

合计 100       

产品型式试验检测报告评审细则如下表所示。 

表 3-15 产品型式试验检测报告评分细则 

标准执行 
申报型号编号   申报供应商   

申报设备型号   审查地点   

序

号 
审查项目 审查标准 审查方式及评分细则 分值 

得

分 

扣分

原因 

1 
短路阻抗和负载

损耗允许偏差 

（1）主分接 75℃的短

路阻抗允许偏差

±10%； 

（2）主分接 75℃的负

载损耗允许偏差+0%。 

审查方式：核查供应商投标

文件或技术协议。 

评分细则：满分 10 分，一

项不满足要求扣 5 分。 

10    
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2 
空载损耗、空载

电流及允许偏差 

（1）空载损耗允许偏

差+0%； 

（2）空载电流允许偏

差+30%。 

审查方式：核查供应商投标

文件或技术协议。 

评分细则：满分 10 分，一

项不满足要求扣 5 分。 

10    

3 
声级测定允许偏

差 

声级测定允许偏差

+0。 

审查方式：核查供应商投标

文件及技术协议。 

评分细则：满分 10 分， 

（1）低于声压级标准

1dB(A)得：6 

（2）低于声压级标准

2dB(A)得：8 

（2）低于声压级标准

3dB(A)及以上得：10 

10   

4 
绕组直流电阻测

量允许偏差 

最大电阻不平衡率：

线≤2%。 

审查方式：核查供应商投标

文件或技术协议。 

评分细则：满分 5 分，不满

足要求扣 5 分。 

5     

5 
过励磁空载损耗

测量 

施加额定频率下的额

定电压，测量空载损

耗;将电压上升到 1.05

额定电压，保持时间 1 

h；再将电压上升到 1.1

倍额定电压，保持时

间 1 h，降到额定电压

后测量空载损耗，两

次空载损耗测量值应

无明显变化。 

评分细则：满分 10 分，不

满足要求扣 10 分。 

注：适用于非晶合金立体卷铁心

变压器。 

10     

6 
短时过负载能力

试验 

在最高运行油位下完

成温升试验后再施加

1.5 倍额定负载，持续

运行 2 h 后应满足下

列要求： 

（1）压力保护装置不

动作； 

（2）无渗漏现象； 

（3）油箱波纹及片式

散热器的变形量在规

定范围内； 

（4）油箱外壳及套管

的温升≤85K。 

评分细则：满分 10 分，不

满足要求扣 10 分。 

注：适用于油浸式硅钢变压器。 

10   
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7 局部放电测量 局放量≤8pC 

评分细则：满分 10 分 

（1）7＜局放量≤8pC 得 8

分； 

（2）6＜局放量≤7pC 得 9

分； 

（3）局放量≤6pC 得 10 分。 

注：适用于干式变压器。 

10   

8 
短路承受能力试

验 

短路承受能力试验，

相阻抗变化量，圆形

绕组低压箔绕＜4%；

圆形绕组低压线绕＜

2%；非圆形＜7.5%。 

评分细则： 

低压线绕 

（1）每相短路阻抗值与原

始值之差＜0.5%：15 分 

（2）0.5%≤每相短路阻抗值

与原始值之差 ＜1%：14 分 

（3）1%≤ 每相短路阻抗值

与原始值之差＜2%：13 分 

 

评分细则：低压箔绕 

（1）每相短路阻抗值与原

始值之差＜1%：15 分； 

（2）1%≤ 每相短路阻抗值

与原始值之差＜2%：14 分； 

（3）2%≤ 每相短路阻抗值

与原始值之差＜4%：13 分。 

15   

9 其他 其他标准 

如有其他违反标准、规范的

情况，按其轻重缓急，由工

作组酌情扣分。 

10     

总  分 70   

审查人：   审查时间：      年    月    日 

审核结束后，工作组总结标准执行审核情况，对标准执行进行评分。 

3.6.3同型号产品的标准技术符合性审查结论 

工作组审查供应商提供的同型号产品的标准技术符合性资料后，总结审核情况。 

3.7 到货验收技术符合性评估 

设备所属省公司物资部牵头、设备部配合开展配电变压器到货验收工作，按照下表开展试验验

收，一项试验不符合，该项评估不通过。 

表 3-16 到货验收性能参数试验评分细则 

到货验收重点性

能参数试验 

申报型号

编号 
 申报供应商 

 

申报设备  检测地点  
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型号 

检测人员  检测时间  

试验项目 试验标准 试验结果要求 试验结果 

外观尺寸 
按照标准化设计变压器总

装图纸测量外观尺寸 

满足相应标准化设计图纸尺寸

要求。 

合格 

不合格 

 

绕组电阻测量 
GB/T 1094.1-2013、GB/T 

6451-2015、JB/T 501 
直流电阻不平衡率：线为≤2%。 

合格 

不合格 

电压比测量和

联结组标号检

定 

GB/T 1094.1-2013 

GB/T 6451-2015、JB/T 501 

主分接偏差为下列较低者： 

a)规定电压比的±0.5%； 

b)主分接上实际阻抗百分数的

±1/10。 

其他分接： 

匝数比设计值的±0.5%。 

合格 

不合格 

 

绕组对地及绕

组间直流绝缘

电阻测量 

GB/T 1094.1-2013、GB/T 

6451-2015、JB/T 501 

高压绕组≥1000 MΩ，其他绕组

≥500 MΩ。。 

 

合格 

不合格 

 

短路阻抗和负

载损耗测量 

GB/T 1094.1-2013、GB/T 

6451-2015、JB/T 501 

负载损耗不允许有正偏差，短路

阻抗偏差范围±10%。 

 

合格 

不合格 

 

空载损耗和空

载电流测量 

GB/T 1094.1-2013 

GB/T 6451-2015 

JB/T 501 

空载损耗不允许有正偏差。空载

电流偏差为标准值的+30%。 

 

合格 

不合格 

 

外施耐压试验

（AV） 

GB/T 1094.1-2013 、

GB/T1094.3-2017 

高压施加电压 35kV，时间 60s；

低压施加电压 5kV，时间 60s，

如果试验电压不出现突然下降，

则试验合格。 

合格 

不合格 

 

绝缘油试验 
JB/T 501 

注：适用于油浸式变压器。 

击穿电压（kV）≥40； 

水含量（mg/L）≤20。 

 

合格 

不合格 

 

局部放电测量 

：GB/T 1094.11-2007 

GB/T 1094.3-2017 

注：适用于干变。 

局放量≤8 分。 

 

合格 

不合格 

 

总分 100  

审查人  审查时间  

 

4 供应商设备技术符合性评估评分及结论 
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工作组应综合产品工艺技术、关键原材料及组部件、产品制造、生产制造能力、出厂试验验证、

标准执行及到货验收等评估情况进行汇总评分。 
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附录 1 变压器技术符合性评估申请表 

命名规范包含 5 部分： 

设备类型缩写 供应商编码 设备维度编码 申请日期 版本号 

1 2 3 4 5 

填写要求： 

                             申请时间： 

单位名称 

（盖章） 
公司全称 法人代表 张三 

单位地址  邮政编码  

联系人  联系电话  

设备型号 电压等级、相数、容量、 设备名称  

申请类型 初次申请   变更申请   后续产品出厂试验申请  

技术符合性

评估申请号 

设备类型缩写-供应商编码-设备维度编码-申请日期-版本号 

举例：TR-1000009842-010101010101010102-20211112--01 

申报类型 

简介 

说明：申报类型主要参考电压等级、相数、容量、绕组方式、冷却方式、调压方式、

电压等级比等分类维度。 

序号 要求(请将对应设备维度内容进行勾选) 

1 10kV 

2 三相   单相□ 

3 

50kVA     100kVA□ 

200kVA□   400kVA□    630kV□  800kVA □ 1000kVA□  1250 kVA□ 

其他：        □ 

4 闭口立体卷铁心   平面叠铁心□    

5 自然冷却/油浸自冷(ONAN)  其他：        □ 

6 无励磁调压、有载调压□ 

7 

低压箔绕、高压线绕 
低压箔绕、高压箔绕□ 

低压线绕、高压线绕□ 

低压线绕、高压箔绕□ 

8 10/0.4kV  10.5/0.4□  其他：        □ 

9 
符合 GB 20052-2020 能效等级要求： 

NX1□  NX2  NX3□ 其他□ 
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1. 设备类型缩写：如：变压器 TR； 

2. 供应商编码：已完成国家电网有限公司供应商登记的供应商组织编码，如：1000009842； 

3. 设备维度编码：按照设备分类维度进行编码，具体参考表 1，如：010101010101010102； 

4. 申请日期：填写年（4 位数字）+月（2 位数字）+日（2 位数字）； 

5. 版本号：按 2 位数字进行编码，由 01 开始，每发生一次变更加 1。 

表 1 变压器设备维度表 

序号 维度 编号 具体要求 

1 电压等级 
01 10kV 

… … 

2 相数 01 三相 

3 容量 

01 50kVA 

02 100kVA 

03 200kVA 

04 400kVA 

4 铁心结构 
01 闭口立体卷铁心□    

02 平面叠铁心 

5 冷却方式 
01 自然冷却/油浸自冷(ONAN) 

02 其他 

6 绕组导线型式 

01 低压箔绕、高压线绕 

02 低压箔绕、高压箔绕 

03 低压线绕、高压线绕 

04 低压线绕、高压箔绕 

7 调压方式 
01 无励磁调压 

02 有载调压 

8  电压比 
01 10/0.4 kV 

02 10.5/0.4 kV 

9 能效等级 

01 
NX1 （ 符合 GB 20052-2020 中 1

级能效等级要求 ）  

02 
NX2（ 符合 GB 20052-2020 中 2

级能效等级要求 ） 

03 
NX3（ 符合 GB 20052-2020 中 3

级能效等级要求 ） 

04 其他 
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附录 2 参加国家电网有限公司设备技术符合性评估承诺书 

 

国家电网有限公司： 

        （XX公司）        自愿参加国家电网有限公司开展的设备技术符合性评估工作（以

下简称“评估工作”），积极配合提交资料，主动提升电网设备的制造质量和安全运行的可靠性，郑

重作出如下承诺： 

一、我公司将积极配合国家电网有限公司开展设备技术符合性评估工作，保障填报的信息及上

传的资料真实、有效、及时。 

二、评估过程中，对于合理的资料需求，我司将积极配合提供图纸、质量证明文件、检验报告

及其它原始凭证文件资料等审查资料，并为国家电网有限公司现场取证提供便利（如照相、收集文

件资料等）。 

三、我司将遵守国家电网有限公司对设备技术符合性评估要求，生产过程及后期运行中，不提

供虚假资料。 

四、如需要对我司主要外购材料、部件的供应商进行现场审查时，我司将负责协调，积极配合

国家电网有限公司对相关供应商进行现场审查。 

五、我司遵守国家电网有限公司廉洁自律要求，在业务交往过程中，按照有关法律法规和程序

开展工作，严格执行国家的有关方针、政策，并遵守以下规定： 

1.自觉遵守国家有关法律法规，诚信守法经营。 

2.不以任何名义向评估工作人员赠送礼金、有价证券、贵重物品等财物； 

3.不向评估工作人员支付或报销任何费用。 

4.不向评估工作人员提供宴请及娱乐活动。 

5.对评估工作人员提出的与工作无关的非正当要求，应予以拒绝，并如实向督查人员或国家电

网有限公司设备部反映。 

6.如有违反上述承诺行为，将承担相应责任或后果。 

 

 

      承诺人：      供应商名称并盖章       （盖章） 

                                                                         

年   月   日 
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附录 3 供应商提交资料清单 

 

供应商名称  申报型号编号  

序号 文件名称 

1 变压器技术符合性评估申请表* 

2 参加变压器技术符合性评估审查承诺书* 

3 审查资料清单* 

4 供应商投标文件 

5 工艺文件* 

6 关键原材料及组部件供应商审查备案表* 

7 分接开关型式试验报告* 

8 油位计压力释放阀型式试验报告* 

9 绝缘材料型式试验报告* 

10 关键原材料及组部件进厂检验方法* 

11 绕组线、铜带、硅钢片、绝缘油和绝缘纸进货采购合同或发票* 

12 本体和关键组部件说明书* 

13 变压器型式试验检测报告 

14 变压器型式试验产品与申报产品关键原材料及组部件供应商审查备案表 

15 型式试验产品与申报产品一致性对比表 

16 申报产品出厂试验方案* 

注：带“*”为型式试验前提交资料，其余为中标后提交资料。如中标后对于型式试验前提交资料有

更新，应重新提交该部分资料。中标后提交资料时间为中标项目第一次匹配后 14 日内提交评估资料。 

厂家承诺 

表中提供的资料用于申报型号编号为 XXX 的设备 XXX 审查，XXX 供应商承

诺，所提交的资料真实，与申报型号具备一致性。 

 

厂家签章： 

 

日期： 
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附录 4 关键原材料及组部件供应商审查备案表 

申报 

供应商 
 

申报 

型号编号 
 

申报产品所用 

型号名称及供应商 
型号名称及供应商备案  

序号 
关键原材料、组部

件 
型号/规格 供应商 型号/规格 供应商 

是否为外购

件 

1 绕组线      

2 铜带      

3 硅钢片      

4 硅钢铁心      

5 非晶合金带材      

6 非晶合金铁心      

7 变压器油      

8 绝缘成型件      

9 绝缘纸板      

10 电工层压木      

11 密封件      

12 高压套管      

13 低压套管      

14 油位计      

15 无励磁分接开关      

16 压力释放装置      

17 油箱      
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申报 

供应商 
 

申报 

型号编号 
 

申报产品所用 

型号名称及供应商 
型号名称及供应商备案  

序号 
关键原材料、组部

件 
型号/规格 供应商 型号/规格 供应商 

是否为外购

件 

供应商意

见 

XXX 供应商承诺所供 XXX 型号设备的关键原材料及组部件供应商与备案供应商一致。 

 

供应商签章： 

 

             日期： 
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附录 5 型式试验产品与申报产品关键原材料及组部件供应商审查备案表 

申报 

供应商 
 

申报 

型号编号 
 申报型号名称  

序号 关键原材料、组部件 

型式试验产品 申报产品 

型号/规格 供应商清单 型号/规格 供应商清单 

1 绕组线     

2 铜带     

3 硅钢片     

4 硅钢铁心     

5 非晶合金带材     

6 非晶合金铁心     

7 变压器油     

8 绝缘成型件     

9 绝缘纸板     

10 电工层压木     

11 密封件     

12 高压套管     

13 低压套管     

14 油位计     

15 无励磁分接开关     

16 压力释放装置     

供应商意

见 

XXX供应商承诺所供型式试验的XXX型号设备与申报XXX型号设备的关键原材料及组

部件的供应商为上表所述。 

 

供应商签章： 

 

             日期： 
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附录 6 型式试验产品与申报产品一致性对比表 

变压器型式试验一致性对照表 

型式试验产品基本信息       

型号：  客户：   

制造时间  制造单位  

试验时间  试验单位;  

型式试验报告编号      

        

型式试验产品 申报产品 

项目 技术要求 项目 技术要求 

主要参考标准： 

 

 

主要参考标准： 

客户类型： 客户类型: 

1.变压器容量（kVA）   1.变压器容量（kVA）   

2.电压等级（kV）   2.电压等级（kV）   

3.电压比   3.电压比   

4.连接组别   4.连接组别   

5.相数   5.相数   

6.调压方式   6.调压方式   

7.绕组型式   7.绕组型式   

8.调压范围   8.调压范围   

9.空载损耗（W）   9.空载损耗（W）   

10.负载损耗（kW、75℃）   10.负载损耗（kW、75℃）   

11.阻抗（%）   11.阻抗（%）   

12.空载电流（%）   12.空载电流（%）   

13.噪声(A 计权声功率/ 

声压级 dB（A）)   

13.噪声(A 计权声功率/ 

声压级 dB（A）)   

14.绕组平均温升限值（K）   14.绕组平均温升限值（K）   

15.顶层油温升限值（K)   15.顶层油温升限值（K)   

其他型式试验说明：       

  

自评结论:通过对上述主要参数的比较，型式试验报告与申报品类具有一致性。 

填写人签名：  单位盖章：   

        

 


